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L' invention a pour objet un nouvel a^ment d'emballai^ antiohoc. 

L'emballape de protaction des objets sensibles au choc s'effectue tobltuel- 
lement k I'aide de prodults d«amortls8«n8nt (co^ la paille, les mousses ^s- 
tigues, le oarton ondul^ etc) Intercal^a e«tre I'objet h protiger et le coffre 
5 ou la caisse fonnant embaUage de transport. 

La prisente invention se propose d'apporter une nouveUe BOloition au proole- 
me de I'smballage antichoc en i^mplagant les produlta connus par une galne gon- 
flable conrpartlmant^e en cavit^s Stanches lesquellos eavit^s une fols gonflees 
se transfoment en couesins d'alr qui prennent la forme en le ren^8sant de 
10 I'espace restant vide entre I'objet et la oaisse de transport. 

Lea avantases de l«..a*llage pneuinatique selon la pr^sente invention sent : 

- la rapl^t^ avec laqueL^e s'effectue I'opdration de I'emballage l«i-«ln» j 

- la l^sferete par rapport aux proc^dds et prodults d'auun^sement oonnus j 

- la souplesse connue des couaslns d*alr ; ^ 
15 - la propret^ des operations «i«i ne nioessitent auoun nettoyaee nl pendant 1 o- 

peration d'embaUaBO ni aprfes d^ballase j 

- le ^1UH« minliaal da la galne d'emballaee plartlque n^cessaira pour le trans- 

port ou le ertoclcage. 

L»^l4ment d'emballase pneumatlque antiohoc selon I«invention ooniporte au 

ao »»ins deux feuilles en plastique ou caoutchouc soud^es entre elOes de -^^^ 
former k I'lnt^rieur desdltes soudures un canal co»mun d«inJeotion d air bord« 
d'un ou des deus c8t6s de cavitfe Stanches , ehacune desdites cavites etanobes 
ca»«uniqua a«c le canal oan»«n par des orifices de passage d'air ; pour eviter 
le d^6onfle»ent de toutes les cavites en cas de orevaison de l»une d«enfcre elles, 

25 les orifices desservaht ohcciue cavit^ peuvent avoir des so,««pes ou d^exs an- 
ti-retour qui rendent lesdites oavitds - une fols fionf lies - Jndipendantes les 

unes des autres. * j ^ 

I..l„ve«tlon sera ndeux coiprise srSce k la description donn^e d-dessous, 
tltre d'exen,.le nullement llMtatlf , d'un mode de r&lisation illustr^ par des 

50 figures qui ne sauralent en llinlter la portec et sin- lesquelles : * 

la flEure 1 repr^sente un e^le de formation d'une gaine sonflaKl9q.ar 

I'assemblaee de deux feuilles par soudure j ^1 et 2) 

la figure 2 reprisente la »&» galne oomparti»ent4e aprfes sonflage j 
la flRure ^ repr^sente la eoupe a-a« de la galne A avant et aprfes gpnflase j 
35 la figure 4 repriaente - selon une forme de realisation - I'assembla^e 

d'une same d'emballase pneumatlque cenportant des olapets anti-retour pour 6ha- 
que orifice de passage d'air 3 

la figure 5 represente une ooupe conforme l)-b* ; 
la fisure 6 reprdsente une ooupe conforme c-c' s 
ijO la fisure 7 r^r^sente une oupe onforne d^' avant et aprfes fipnflage- 
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Selon une fame de realisation, nullemeirt llinitative, 1' filament d'embal- 
lage pneun«tique antiohoo (fisure 4) oomporte 1 8 feuilles plastlquas 1 et 2 
constltuant le corps de I'emballase lul-n-fene et les bandes dtroltes aussi en 
plastlque 3 et h constltuant le canal conoimn et les clapets antl-retour. 
5 La f euille 1 est attach^e par des soudures parallfeles longltadlnales et 

continues 5 et 6 i la bande 3 tandts <iue la f euille 2 est attach^ de inStte fa- 
5on (soudures 7 et 8) K la bande 4. 

Les deux bandes ^treltes 3 et * sont attarth^es i leur tour par les soudu- 
res 9 et 10 «iui sont aussi paraU&les et longitudlnales inais discontinues, les 
10 espaoee restant non soudis le long desdites soudures (9 et 10) foflnant les ori- 
fices de passage d'air U, 12, 13, 1*, 15, l6, 17, 18. 

Les soudures lat^ralea 19 et 20 Joignant les bords de I'orifloe 11 et l«s 
soudures 22, 23 Joignant les bords de I'ortflee 15 f«naen* les clapets anti-re- 
tour respectiveiiient 21 et 24. 
15 De idgtne fagon. les bandes 3 et 4 sont transfoxin^es par la ooinblnaison des 

soudures longitudinales discontinues et les soudures lat^ales Joignant les bords 
des orifices 11 ... 18 dans un canal conmwn d»inJection C bord6 des deux cfrt^s 
desdits orifices de passage d'air d«bouohant sur les dapets antl-retour 21, 24, 
25, 26, 27* 28, fi9 et 50. 
20 Les soudures 51, 33, 35, 57, 4i (qvd:. peuvent avoir le contour de tou- 

tes les fo«aes gfometriques) solidarisent les feuilXes 1 et 2 
et 4 foiment respectiven^nt les cavlt^s Ind^pendantes 32, 24, 26, 28. to et 42 
lesdltes cavit^s ^t rendues Stanches du fait que les soudures qui les cons- 
tituent (31 - 41) co«B.ence«t et d«bouclient sur les soudures longltudlnal^s con- 
25 tinues 7 et 8, 

La soudu3Pe 43 ferme un des c&t4s du canal C, . ^ " • 

Par I'lnjeotion de l«alp compriirf. k travers la canule du bouchon B 1 air 
traverse le canal C et p^n^tre par cbaque orifice (11 ... l8) h travers ohaque 
clapet anti-retour (21, 23, 25, etc) dans chaque cavity (32, 34, 36, etc) en 
^0 les sonf lant. Le rftle des clapets anti-retour consists k ne pas permettre le 

d66Pnfle««rt ^ t°«a 1«« ^"^^ ^'"^ ^'^"^ ^'^^ ^ 

crever pour des raisons.quelconques. H est aussi concevable qu'une valve ou 

un olapet anti-retour puisso gtre montd sur l'entr4e du canal C pour que lul 
aussi, reste gonfl^ et devienne einsi un filament antl-choo. 
55 Pour emballer un objet aveo I'ilfeent pneunatique selon la prdsente Inven- 

tion, ai soffit d'entourer ledlt obJet k i«ot^ger avec une galne gonflable, de 
le placer dans la caisse de transport. ai«r^8 quoi, d'injecter de I'air dans le 
canal oonunun Jusqu'k I'obtentlon d'une pression auffisante pour que toutes les 
cavltds gonfl^es rengjlissent I'eapaoe vide. 
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1. Element d'emballage pneumatique antlcboo caraotdris^ en ce qu'll con- 
prend au mo Ins d ux f eulllee (l et 2) et deux bandes etroH;es (3 et 4) en ma- 
ti^ plastlque ou oaoirtehouo - de larsew voulue - alrtach^es par 80udure» lea 

5 unea aux autres, de mani^ a former un ensemble ayant dkns le oentre« d'une 
part> un canal coinmun d'lnjectlon d'air (C) bord^ des deux aBt^a d*oriflccs de 
passa^^e d'air (1 h 18) d^bouchant chacun dans ^es clapets antl-retour (21, 24, 
25, etc) et d'autre part, concentrlQueraent par rapport aux axes tbioriques des 
olapets anti-retour des cavlt^s Stanches (32, 34, 36, etc)* le canal C bord€ 

10 des orifices 11 a l8 est found entre les faces intdrltsLcres des bandes dtroltes 
3 et 4 par des soudures parall^les longltudinales et discontinues 9 et 10 tan- 
dls qiie les olapets antl-retour (21, 24, 25, etc) sont formes aussl entre les 
n^Staes faces Interletires des bandes 3 et 4 par des soudures (19# 20, 22, etc) 
Jol^nant cbaoune les bords des orifices ; les cavlt^s eonflables (32, 34, 36, 

15 etc) sont formees entre les faces liitArieures des feuUles 1 et 2 et leur dtan- 
ch^ltd est assurde par des soudures parall^es, longltudlnales et continues (5# 
6) et (7, 8) les attaohant k obaque face du canal C ; sur les nfitaes soudures 
(5, 6) et (7, 8) comniencent et ddbouchent les sotuiures lat£r^£s^j31j-^# *35r- 
etc) qtii prof llent ledltes ca^r±^^SJ^J£^ospaX^^^^ o6te par une 

PO nr"*^"^^ ■ — 

2. Element d*emballage pneumatique antloboc selon la revendloatlon 1, oa- 
ractdrlad en ce qu'un canal consmxn d'lnjectlon d*alr C bordd par les orifices 
de passase d'alr (11 a l8) est constltu^ par des soudures paralleles longltudl- 
nales et discontinues (9 et 10) effectudes sur deux bandes dtroites 3 et 4. 

25 3, Element d*emballa£e pneumatique antlchoo selon la revendloatlon ca- 

racterlse en ce que les clapets antl-retour (21, 24, 25, etc) sont cons%- 4s 
sur les mSknes bandes f onoant le canal C par la oomblnalson des soudures ..•j.'s4ra— 
les (19, 20, etc) Jol^wit les bords des orifices de passage d*al7 (11 a 18)« 

4. Element d'emballage pneumatique antlcboo selon la revendloatlon 1, oa-* 
30 racterls^ en ce que deux feullles de plastlque (1 et 2) - de larg:eur voulue - 

sont attachees a cbaque face ext^rieure du canal C, chaoune par deux soudures 
paralleles, lonprltudinales et continues (5* 6) et (7j 8). 

5. Element d'emhaUai^e pneumatique antlcboo selon la revendloatlon 1, ca- 
ract^s^ en ce que des cavlt^s s^nflables Ind^endantes et etanobes (i^, 34, 

35 36# etc) - pouvant avoir le contour de toutes formes n^om^trlques - sont for- 
mees entre les faces Int^rleures des feullles 1 et 2 par des soudures de con- 
tour (31, 33, 35* etc) lesdltes soudures coinmen9ant et d^bouohant but les sou- 
dures longltudlnales (5, 6) et (7, 8) qui attaohent les feullles 1 et 2 aux pa- 
rols du canal C. 

«I0 
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6. Element d'emballage pneunatlque antlohoc selon la revwidlcation 1. oa- 
nstSriai en oe que chague cavlt^ peut coinporter k I'lnt'rieur une soupape ou 
cl«pet antl-retour racoordtf par un orlflc au canal coimiun d»lnJeotion C oe qui 
assure I'lndfipendance k chaoune par rapport k toutee les autres. 
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